
rchluckung, bei der es sich z. B. um die Schallbeeinflussung Die bei der Kokonverarbeitung entstehenden Setdenabdllr 
lnnerhalb eines Raumes handelt. Alle schallschluckcnde bilden die wertvolle Rohstoffgrundlage einer einheimischen .... ~ _ . ~ ~ . ~ .  .~~~~~ 

Stoffe (durchgehend- porige Stoffe) sind auch Warmedainm- 
stoffe, dagegen nicht umgekehrt. Soweit Korperschalldamm- 
stoffe porig-elastische Stoffe (z. B. Kork, Glaswollematten) 
sind, sind sie zugleich auch Warmedammstoffe. Wenn der 
mit derartigen Korperschalldammstoffen hergestellte Tritt- 
schallschutz bei Decken ausreicht, genugt in der Regel auch 
der Warmeschutz'). 

H .  G R U B E R ,  Celle: Seidenbau und Konkonverarbeifung In 
Deulschlnnd 

Der hohe Lohnspiegel in Deutschland erfordert besondsrs 
r,ationelle Methoden der Kokonverarbeitung. Deshalb ist 
man von dem allgemein ublichen Stranghaspel - Verfahren 
abgeruckt und dazu ubergegangen, den aus dem Spinnbad 
kommenden nassen Faden in Gegenstrom-TrocknungskanYlen 
so anzutrocknen, daB unter Ausschaltung von Zwischenarkeits- 
gangen direkt verscharbare oder verwebbare Spulen aller 
Art gebildet werden konnen. 

1 )  Ausfllhrlichr. Wiedergabe In 2. Ver. d t s h .  Ing. 80, 287 [1948]. 

Schappe- und Bourrettespinnerei. Die anfallenden Puppen 
werden auf Puppenol zur Seifenherstellung fur Seidencnt- 
bastung verarbeitet. 

Die einjahrigen Ruten der Maulbeerstraucher werden teilv 
chemisch, teils mechanisch aufgeschlossen und liefern einer- 
seits die Maulbeerbastfaser, anderseits die Maulbeer-Cellu- 
lose als Grundstoff der Kunstseidenherstellung. 

Die AufschluB-Ruckstande werden auf Holzkohle, Schwer- 
61 und einige weitere Produkte verarbeitet. 

Setzt man die Zahl der derzeit allein in der britischen 
Zone vorhandenen ertragfahigen Maulbeerstraucher rnit 
1 Million Exemplare an, so ergeben sich daraus folgende 
moglichen Produktionszahlen: 

60000 kg Frischkokons = 6000 kg GrPge (= 60000 bis 
80 000 m Reinse'dengewebe), 1 500 kg Schappe oder Bourette- 
Garn (= 15000 m Gewebe). 2500 kg Puppenol (98V0'g ver- 
seifbar), 9 000 kg Puppenmehl als l%ttermittel (60% EiweiR); 
300000 kg Ruten = 18000 kg Bastfaser, 75000 kg Cellulose, 
12 000 kg Schwerol, 50 000 kg Holzkohle. 

E. Romer [VB 5051 

Sonderveranstaltung ,,Werkstoff Glas" des Hauses der Technik in Essen 
am 28. Mai  1948 

Das Haus der Technik unter der Leitung von Prof. R e  i s- ihrer Anwendbarkeit auch fur dieses Gebiet erbracht und 
n e r stellte sich die Aufgabe, durch eine Vortragsreihe ,,Der den glastechnischen Kreisen nahegelegt. Mechanische und 
Werks off Glas und seine Bedeutung in der Gegenwart" die chemische Probleme (Festigkeit von Flaschen, Streuung von 
dcrzeitigen Probleme der Oeffentlkhkeit zuganglich zu Analysenwerten) ze'gten Losungen, die ohne Anwendung der 
machen. S;e sollte einem wejteren Kreis von Horern Ein- Haufigkeitsprufung versteckt geblieben waren. 
blick vcrmitteln in besonders hervortretende Probleme, aber J E ~ S E N - M A R W E D E ~ ,  Gelsenkirchen: Mikroskopischer auch der Fachwelt Gelegenheit geben, Informationen aus Einblick in Schmelzvorgiinge des Glasrs 
Einzelgebieten der Glastechnik und ihrer Anwendung einzu- 
holen. Die Te&nis&e Ho&sfhu]e Aa&en ist dur& ihr fru- An SyStematiSchen Miniaturschmelzen aUs farblich ge- 
heres Institu t fur Gesteinshiittenkunde mit dem Fachgebiet kennzeichneten Raumteilen lief3 Sich nachweisen, daO grenz- 
verbunden und beteiligte si& dur& Prof. Dr. w. E i 1 e n  - flachenchemische Vorgsnge s:attfinden, die man bisher nicht 
d e r von der Hijttenmannischen FakuItPt an der BegrGfiung kannte. Raumteile vOn geringerer Oberflachensgannung 
der Teilnehmer aus allen Zonen Deutschlands. dringen durch molekularen Sog in Form lrapillarer Stro- 

mungsfaden vertikal in die Flussigkeitsunterlage ein. Sie 
nehmen dadurch eine fortschreitende Aufspaitung der Unter- 

der dcufschcn Glaslechno!ogie lage vor, die dadurch nahe der Oberflache spontan in cine 
Nach einem historishen Ueberbli& "her die Glastechnik wabenformige Zellstruktur Zerlegt wird. Diese Art LoSUnpS- 

vom Alterbum bis heute und Wurdigung ihrer besonders her- mechanik geht echten Losung durch Diffusion sichtbar 
vorzuhcbenden Perioden (K u n k e 1, S ch 0 t t, T a m m a n n) VOrauS und bedeutet technologisch einen spontanen Beitrag 
wurde unter Heranziehung von wirtschaftlichen Vergleichen zur Homogenisierung. 
mit der Ersenindustrie die Notwendigkeit technologischer J .  RIEDEL,  Ettlingen: G[asfasfrprodukte Entwicklungsarbeit und ihr poglicher Umfang aufgezeigt 

wieder ~ ~ ~ c h l ~ ~  an ausl$.ndische Leistungen zu finden: Nach Beschreibung aller Einzelheiten des Glasfasersphn- 
~i~ Ausfuhrungen bedeuteten e;nen A ~ ~ ~ I ~  an die Mitarbei- verfahrens aus der Platinduse nebst Hilfseinrichtungen bis 
ter, wenn es gelingen soll, den Stand der deu&s&en Glas- zur Verzwirnung der Faden wurden durch Vorfuhrung 
technik zu wahren. eines Schmalfilms die Anlage als solche und durch Vorwei- 

sung vielseitiger Erzeugnisse die bereits erzielten beacht- Die Glasproduktion der Welt betragt etwa ein Viertel des lichen Leistungen dargestellt. Wertes der Weltstahlerzeugung. Der gleiche Anteil macht in 
Deutschland nur 14% aus. 1936 war Amerika mit 40%, Wzst- 0. VdLCKERS,  Munchen: Glas im  Baiiwesen 
europa rnit 2 Z 0 / 0 ,  die Sowjet-Union mit 16% und Deutschland Es wurde die umfangreiche und vielseitige Anwendung 
rnit 10% an der Glasproduktion beteiligt. von Erzeugnissen der Glasindustrie im Baufach an Hand 

einer ausgezeichneten Wahl von Bildern und mit bestem 
A .  S M E K A L ,  N'ederroden: Neuere Erkenntnisse uber mecha- technischen und geschmacklichen Einfuhlungyvermogen in 

die Anforderungen einer angemessenen Wohnkultur zur An- nische Eigenschaf fen des Glases 
Es wurden die theoretischen Grundlagen und ihre Prob- schaung gebracht, die zwar die heutige Moglichkeit in 

lemstellungen erortert, die als Unterlagen zur Erforschung Deutschland ubertrifft, aber als wieder zu erreichendes Ziel 
technisch wichtiger physikalischer GroOen, allein schon der nicht aus den Augen verloren werden darf. 

brachte eindeutig in Erinnerung, wie unentbehrlich theo- 

rung des spezif'schen Verhaltens ihrer Werkstoffe su&t. Die schwierige Lage der GIasindustrie im Hinblick auf 
Beim Glase muR auf rnolekulartheoretische Betrachtungs- ihre Versorgung rnit Ofenbaumaterial der verlangten Son- 
weisen zuruckgegriffen werden, um VersLandnis fur Seine derqualitaten zwang zu einer Be rachtung der derzeitigen 
mechanischen E genschaften zu finden. Verhaltnisse. Die verbliebenen Rohstofflagerstatten (Quar- 

zite, Tone), vor allem aber die mangelnde Einfuhr auslandi- 
sher Mineralstoffe (Cyanit, Bauxit) die Qualitats- 
steine zu Mangelware und drohen, die Hallbarkeit der mil Beispielen nus dcr Glasindustrie 
Schmelzofen auf den Stand von vor Jahrzehn-en zuruckzu- 

wertung statistischer Unterlagen nach den Prinzip'en der verIegen. Die voriiegenden Erkenntnisse uber d:e als beste 
GroBzahIforschung wurde an  Hand jungster, in der Glas- erkannten grobkeramischen Strukturen machen weitere 

H .  M A U R A C H ,  Frankfurtmain: Rdckblick und Ausblick in  

Festigkeitswerte des G1ases, gelten miissen* Der Vortrag 

retishe Forschung ist, wenn die Technik na& einer Erkla- 
H. KALS "6, Die felterfeste Industrie der ~~~t~~~~~ in 

ihrer Bedeufu'lg f d r  die G'asindusfrie 

K .  DAEVES,  Dusseldorf: Zllr Melhodik der Gropzahlforschung 

Nach Darlegung der grundsatzlichen Methodik zur Aus- 

industrie selbst gewonnener Erkenntnisse der Nachweis Entwicklungsarbeiten notwendig. H. J.-M. [ V B  5031 

1400 kg Acroliiin im Monat gewonnen, die Erzeugung soll 
durch bedeutende Neubauten auf fast 10 000 kg monatlich 

Umschau 
(dem ungefahren Bedarf der amerikanischen Indus trie) ge- 
bracht werden. In einer ohne Katalysator durchgefuhrten 
exo.hermen Hauptreaktion bei 515> C in Spezialofen ent- 
steht Acrolein gemaR 
CH,: CH.CH, .o .CH, .CH: CH,,CH,: CH .CHO + CH,: CH.CH, 

Das Ausgangsprodukt, das nur 1 % Verunreinigungen ent- 
halten darf, wird zu 90°/a umgesetzt, die Ausbeute betrkigt 

Erfolge der amerikankhen Acrol~in-Erzeugung'). Am- 
gehend von Diallylather, der als Nebenprodukt der Allyl- 
alkohol-Produktion anfallt, hat die Shell Chemical Corp. in 
Houston, ?ex. zum ersten Male AcroFin in grofltechnischem 
Man kommerziell herstellen konnen und damit e'n uber 100 
Jahre umkampf tes Problem gelost. Seit 1946 werden etwa Diallylather AcrolPin Propylen 

F G. W a t s 0 n, Chern. Gngng. 04, 12; i07/09 [iwj. 
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86Vo. In geringem MaDe fallen neben Propylen infolge der 
Reaktionen : 

CH,:CY.CH,.O.CH,.CH:CH,---,6C 4-4  H, . H,O 
und CH,:CH.CHO 4- H,-+CH,.CH,.CHO 

Kohlenstoff, Wasserstoff, Wasser und Propionaldehyd als 
Nebenprodukte an. 

An den Reaktionsofen schlieDen sich Kohleabscheider 
und Wasserkuhlturme (30'C) an, die den groB.en Teil des 
Reaktionsgutes kondensieren. Der abgehende Dampf enthalt 
noch etwa 14 Vo1.-% Acrolein, er wird in Propan-Kuhlern 
von f l 0 C  zur Kondensation des Acroleins behandelt. Da 
der Partialdruck des Acrolpins gegenuber dem des Propylens 
gering ist, muB mit mittleren Drucken gearbeitet werden. 
Das Propylen wird bisher in die Luft abgeschieden, bevor 
das Roh-Acro1i;in in Turmen gesammelt wird. Die Kontrolle 
der Hauptreaktion ist auDerordentlich wichtig. Sie ist be- 
sonders temperaturempfindlich, geringe Schwankungen las- 
sen die Arolein-Ausbeute stark sinken und erhohen die Koh- 
lenstoff-Bildung. Entstehender Kohlenstoff muB laufend aus 
den Abscheidern entfernt werden, was durch Dampfdruck 
oder durch Verbrennen im Sauersloffstrom geschieht. D'e 
mittlere Reaktionsdauer wird rnit 10 h angegeben. Die Auf- 
arbeitung des Roh-Acroliiins erfolgt durch Destillations- und 
Kondensationsturme, wodurch gelostes Propylen und unirer- 
anderter Diallylather abgetrennt werden. Das Endprodukt 
ist von mindes:ens 96%iger Reinheit und enthalt hochstens 
0,5O/o Propionaldehyd. [U 2151 W. 

Fluor-Chemie. E. T. M c B e e faBt die technische Bedeu- 
tung der Fluorverbindungen und ihre Anwendung in der 
Praxis zusarnmen?). Fluorwasserstoff wird in der Petroleum- 
industrie zur Herstellung von Benzinen rnit hoher Oktan- 
zahl gebraucht. Schwefelhexaf1uor;d ist vor kurzem als 
hochwertiges Isolationsmaterial fur die Hochspannungs- und 
Rontgentechnik in den Handel gebracht. Durch Polymerisa- 
tion von Tetrafluorathylen wurde der Kunststoff ,,Teflon" 
gewonnen, der auDerordentlich gute Bestandigkeit gegen 
hohe Temperaturen und Chemikalien zeigt. Er ist sogar ge- 
gen Fluor bestandig und wird daher zu Dichtungen in Ap- 
paraturen zur technischen Herstellung und Komprimierung 
von Fluor verwandt. Freon-12 (CChFr) ist nicht niir ein 
wichtiges Kaltemittel, sondern zur Bekampfung von Schad- 
lingen z. B. Moskitos in Schiffen und festen Raumen geeig- 
net. Die fluorierten Kohlenwasserstoffe, die mehr als e'n 
F-Atom an ein C-Atom gebunden haben, sind nichtbrennbar 
und stabil gegen Chemikalien und hohe Temperaturen. Ge- 
eignete Apparaturen zu ihrer Herstellung in technischern 
MaDstabe sind aufgestellt und erprobt. [U 2331 Dr. Mo. 

Synt,hesen in halbtechnischer Versuchsanlage zur Herstel- 
lung von Fluorkohlenstoffiilen. W. B. B u r f o r d 111, R. D. 
F o w  1 e r und Mitarbeitera) beschreiben in allen Einzelheiten 
die Konstruktion und Arbeitsweise einer Versuchsanlage zur 
kontinuierlichen Fabrikation von Fluorkohlenstoffen rnit 
CoFs nach F o w l e r .  Das Verfahren arbeitet in 3 PhBsen: 
1) Flirorierung des Kohlenwasserstoffes (2 h), 2) Regenerie- 
rung des CoFs aus dem gebildeten COFI (2 h), 3) Durchspu- 
len der Anlage rnit N? nach jeder Operation (je 1 h). Die 
'kontinuierlkhe Arbeitswe'se wird durch Aufstellung dreler 
gleicher Systeme ermoglicht, von denen jedes abwechselnd in 
einer ande1-h Phase arbeitet, so daB der Fluorgenerator un- 
unterbrochen in Betrieb bleiben kann. Der mit CoFs gefullte 
Umsetzer besteht aus einem horizontal liegenden, heizbaren 
Rohr von 2,6 m Lange und 20 cm Dmr. Die Kohlenwasser- 
stoffe werden in einem Verdarnpfer mit Ne gemischt und 
durch cine Lochplatte aus Stahl in den Umsetzer geleitet. 
Die Reaktionstemperatur sol1 50-100' iiber dem Kp. der 
Kohlenwasserstoffe liegen. Die Lebensdauer des Umsetzers 
liegt je nach der Temperatur zwischen 18 und 6 Monaten. 
Die heiBen Reaktionsgase werden elektrisch entstaubt. in 
kupfernen GefaRen vorgekuhlt und bei -22 bis -55' kon- 
densiert, von beigemengtem FH getrennt, gewaschen, ge- 
trocknet und destilliert. Nach dem Durchspulen des Umset- 
zers rnit N. wird zur Regeneration des CoFs bei einer 
Temperatur bis 350' Fluor durchgeleitet, das aus einem 
siebenzelligen Generator mit Kohlenstoffanode und Monel- 
metallkathode in einer taglichen Leistung von 34 kg Fluor 
gewonnen wird. 

Hergestellt wurden: Perfluor-n-Butan; Perfluor-n-Pen- 
tan; Perfluorcyclopentan; Perfluordimethylcyclopentan; Per- 
fluorathylcyclopentan; Perfluormethslcsclohexan: 0-. m- 

20 C-Atomen erhalten. Der Arbeit ist ein Schema, mehrere 
Zeichnungen von Einzelteilen, Bilder und Tabellen mit den 
physikalischen Daten der beschriebenen Verbindungen bei- 
gegeben. [U 2321 Dr. Mo. 

Herstellung von Polychlorpolyfluorheptanen in halbtech- 
nischer Versuchsanlage. Dem von I. H. B a b c o c k ,  W. S. 
B e a n b l o s s o m  und B. H. W o j c i k  beschriebenen Ver- 
fahren') liegt der ,,Purdue-ProzeB" von M c B e e  zugrunde, 
nach dem 1) n-Heptan mit Chlor unter Lichteinwirkung zu 
C;HiClir chloriert, 2) mit HF und SbCls zu C;HiF~Clsund3) 
rnit SbFs zu CTHIFI~CI, fluoriert wird. In technischem MaR- 
stab traten Schwierigkeiten auf: Beim Beginn der Chlorie- 
rung von 100 kg n-Heptan in einem solegekuhlten Emaille- 
kessel ufiter Bestrahlung mit zwei 1200-W-Lampen konnte 
die erforderliche Temperatur von hochs.ens 35' nicht gehal- 
ten werden. Es trat starke Erwarmung unter Explosions- 
erscheinungen b k  zur C-Bildung auf. Durch Mischung des 
eingeleiteten Chlors mit trockenem HC1-Gas wahrend der 
ersten 10 h der insgesamt etwa 144 h dauernden Reaktion 
konnte dem abgeholfen werden. Der Gang der Chlorierung 
konnte durch Ueberprufung dcs spez. Gewichtes (1,5 ent- 
spricht 6 Atomen Chlor im Mol, 1.837 dem Endprodukt von 
12 Atomen = 83Vo C1) laufend kontrolliert werden. Nach 
Aufnahme von 9 Atomen Chlor wurde die Heaktion sehr 
trage. Bei ganzlichcm Stop war  die Reaktion kaum 
wieder in Gang zu bringen. Katalysatorcn hatten keinen Er- 
folg, hohere Temperatur fuhrle zu C-C-Spaltung. Gelost 
wurde das Problem dadurch, daO nach 40 h durch zeitwei- 
liges SchlieDen der Ausgangsleitung ein Ueberdruck von 
2-3 at hergestellt wurde. Gleichzeitig konnte der Clz-Strom 
verdoppelt werden. Das Ausgangsmaterial muBte wenigstens 
95%g sein. 

Fur die Fluorierung munte hochprozentiges Produkt (83% 
C1) verwandt werden. Bei 78% C1-Gehalt trat Teerbildung 
durch Polymerisation auf. Das SbCls wirkt in dieser Phase 
nicht als Katalysator, sondern wird durch den HF in SbFs 
ubergefuhrt, das seinerseits fluorierend wirkt. Die Menge 
SbCls muate daher sehr groD gewahlt werden, konnte aber 
durch Chlorierung immer wieder aufgefrischt werden und 
war dann aktiver als frisches SbCln. Chlor und HF.wurden 
wechselseitig eipgefuhrt und das hochfluorierte Produkt ab- 
destilliert. Dadurch konnte die 3. Phase des ,,Purdue-Pro- 
zesses" eingespart werden. Der Verlauf der Fluorierung 
konnte durch Messung des Brechungsexponenten, der in 
einem beslimmten Verhaltnis zum Chlorgehalt der Chlor- 
fluorheptane steht, bis auf lolo gcnau verfolgt werden. Ein 
Schema fur eine GroDanlage und Kurvenbilder fur den Ver- 
lauf der Reaktionen sind beigefugt. [U 231) Dr. Mo. 

Charaktrristik der Sauersloffadsorbentien Xthomin und 
Fluomin:). Der Wunsch nach zuverlassigen. transportablen 
Sauerstoff-ErzciiRiin~san1ngc.n fiihrte- zur Qntwicklung che- 
mischer Adsorbentien, die in der Lage sind, Sauerstoff aus 
der Luft aufzunehmen. Einige Verbindungen der Salicvl- 
siiure (Chelate) gehen bei normalcn Ternperaturen labile 
Verbindungen niit Sauerstoff ein, die aber bei Erwarmung 
bis zu 100.' wicdcr zerfallen. Hierzu gehort z. E. die Verbin- 
dung von Kobalt mit Di-Salicylaldehyd-athylendiamin (,.Sal- 
komin"), die Sauerstoff bis zu 4% ihres E'gengewichts ab- 
sorbiefen kann. Da besonders bei Anwesenheit einer dritten 
CO-Gruppe im Benzolring Adsorption und Desorption vor- 
aussichtlich noch lekhter ablaufen. wupden die verschieden- 
sten Salkornin-Derivate dargestellt. Salkomin wurde aber 
nur von ,.Athornin" (3-Aethoxpsalkomin) und ,,Fluomin" (3- 
Fluorsalkomin) ubertroffen. Ihr Verhalten gegen Luft bezw. 
Sauerstoff wurde eingehend untersucht. Aus den Grund- 
formeln des Gesetzes uber die Wechselwirkung von Massen 
wurde cine D'fferentialgleichung fur die Reaktionsgeschwin- 
digkeit zwischen Adsorber und Sauers'off zwischen -10 bis 
-k603 und bei Drucken von 0-1000 Torr entwickelt. Obgleich 
das System Athomin-Sauerstoff kein wirklkh monovariantes 
heterogenes System darstellt, kann es infolge seiner allge- 
meinen Eigenschaften doch als ein solches behandelt wer- 
den. Endziel der Arbeiten waren: 1) ,die Ermittlung sDezifi- 
scher Grundlagen zur Planung groDerer Anlagen zur S w e r -  
stoffgewinnung unter Verwendung von Athom'n und Fluo- 
min. 2) die Bestimmung der Daten. die eq esstatten, das Ver- 
halten des gegeheqen Systems in Abhangigkeit von der Ver- 
anderung der Temperatur-, Druck- und Zeitverhsltnisse so- 
wie der chemischen Zusammensetzung vorauszusaP;en. 

[U 2131 v. Mi. 
und p-Perfluordimethylcyclohexane; P&fluortrimethylcyclo- 
hexan; Perfluor-n-Heptan; Perfluorhexadecdn und verschie- 
dene Nebenprodukte. Ferner wurde dem XCT White 
Oil (Kp. 250-300°) der Standard Oil COmP. [PenisYlvania1 
ein leichtes Perfluor-Kohlenwasserstffol und dem .,Dial 
45" der Stand. Oil Comp. [New Jersey] e;n fluoriertes 

Die englischen Alnico- und Alcomax-Legierungen6). Le- 
gierungssysteme zwischen Eisen, Kobalt, ~ i c k d ,  Aluminium 
und Kupfer sind in den letzten Jahren vor allem in England 
untersucht worden. Die ersten Ergebnisse dieser Arbeiten 
waren durchaus unbefriedigend, weil die entwickelten Le- 

Schmierol Kp. 10 / 147-2086 mit einer Kettenlange von etwa 
'1 Industr. Engng. Chem., Ind. Edit. 39, 136'37 (19471. 
9 Industr. Chem. Engng. Ind. Edit. 39, 319/29 11947J. 9 Neue ZUrcher Zeltung Nr. 55 v. 25. 2. 1948. 

4 )  Industr. Engng. Chem. Ind. Edit. 39, 314119 119471. 
5) Sauerstoff (russlsch) 1946. Nr. 5 (Nach R. Z. v. B e r g  u. W. E. 

C a t t e r a 11. Oft. Publ. Board, Rep. PB 8346 I19451 S. 138. 
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gierungen auaerordentlich spriide und kaum zu verarbeiten 
waren. Als einzige Legierung der praxis setzte sich zuniichst 
nur eine Zusammensetzung von 48% Fe und 52O/o A1 durch, 
die bei einem Schmelzpunkt von 1170" C in die Hohlraume 
von Me-allgerippen gegossen wurde und als permanenter 
Magnet Bedeutung erlangte. Die spater herausgebrachten 
Alnico-Legierungen, deren Zusammensetzung im einzelnen 
noch nicht bekannt ist, hatten auaerordentliche Bedeutung 
als permanente Magnete, der aber wieder die schwere Be- 
arbeitung gegenuberstand, weil die Legierungen sehr hart 
und sprode sind. Nunmehr scheint dieses Problem durch ein 
neues Verfahren gelost zu sein: Alnico wird pulverisiert in 
PreBformen gefullt, durch Drucke von 3900 bis 5300 kg/cm2 
verdichtet, um Bildung von Hohlrlumen auszuschalten, und 
schliealich bei Temperaturen von etwa 1350' C fertig geSin- 
tert. Das Sintern muB in Spezialofen erfolgen, deren Gase 
von Kohlenstoff frei sein miissen, da C-Gehalt in Alnico die 
magnetischen Eigenschaften auaerordentlich verschlechtert. 
Auch Wasserdampf und Sauerstoff sollen beim Sintern fern- 
gehalten werden. 

Die Herstellung der Alcomax-Legierungen wurde wah- 
rend des Krieges geheimgehalten, erst in letzter Zeit sind 
einige Einzelheiten daruber bekannt geworden. Die physi- 
kalischen und chemischen Eigenschaf ten sollen denen von 
Alnico ahnlich sein. Alcomax 11, das die beste Legierung 
dieser Klasse sein soll, hat anisotropisch magnetische Eigen- 
schaften und ein spez. Gewicht von 7,4. Die magnetische 
Energie soll wesentlich hoher sein als bei den alten Alnico- 
Verbindungen und sie um den dreifachen Welt ubertreffen. 
Die Alcomax-Magnete werden in England als GuBstiicke 
geliefert, in denen Rillen, Nuten und Locher mit eingegossen 
sind. Oberflachen und Kanten sind schleifbar. 

[U 2111 w 
Eignung der Kieselgure als Triiger in aatalysatoren. 

R.  B. A n d e r s o n ,  J. T. M c C a r t n e y ,  W. K. H a l l  
und L. J. E. H o f  e r  untersuchten eine Anzahl von Hiesel- 
guren, die als Trager in Kobalt-Fischer-Tropsch-Katalysato- 
ren gebraucht werden, und bringen Angaben iiber die che- 
mische Analyse, Rontgenaufnahmen, Elektronenmikroskop- 
aufnahmen (2000- bis 20 OOOfach), Oberflacheninhalt und Po- 
renvolumen7). Folgende . Kieselgure werden erwlhnt: Johns- 
Manville-Proben aus Lompoc (Kalif.), Dicalite-Proben aus 
Terrebonne (Ore), Nevada, Washington u. Lompoc, Proben 
aus Shasta County (Kalif.), portugiesische Kieselgure und 
deutsche Kieselgure aus Hannover. 

Kieselgure bestehen hauptsachlich aus Diatomeen. Sie 
sind immer zusammengesetzt aus amorphem Si02 und klei- 
nen Mengen von Altos, FeiOs und Spuren von anderen Oxy- 
den. Die chemische Analyse erg;bt 70-90% SiOz bei Er- 
hitzungsverlusten von 3-12O/o, 0,5-10% Al- und Fe-Oxyde. 
Ferner wurden P, Ti, Ca und S bestimmt, wobei P und Ti 
immer unter 0,3"/0 und Ca fast immer unter 0J0h lag. 

Die Rontgenaufnahmen, die nach der Pulvermethode 
durchgefuhrt wurden, gestatten, aus der Scharfe der Linien 
Angaben uber die KrystallitgroBe zu machen. Es zeigt sich, 
dal3 die naturlichen Kieselgure gewohnlich aus wasserhalti- 
gem, amorphem SiOz mit Spuren von Ton und krystallinem 
Quarz bestehen. Trotz des niedrigen Wassergehaltes zeigen 
die portugiesischen Kieselgure keine Krystallisation. Ein 
gro5er Teil der untersuchten Proben enthielt SiOe in Form 
von Cristobalit. 

Die Elektronenmikroskopaufnahmen zusammen mit An- 
gaben iiber Oberflacheninhalt und Porenvolumen geben sehr 
gut die geometrischen Verhaltnisse der Kieselgurteilchen 
wieder. Der Oberflacheninhalt wurde durch N-Adsorptions- 
isothermen (-195O C) nach einer volumetrischen Methode 
von E m  m e t tR) ermittelt. Er variierte von 15 bis 37 mVg 
bei Naturmaterial und von 2 bis 6 m*/g bei erhitz.en Proben. 
Das Porenvolumen wurde festgestellt durch Bestimmung der 
Gesamtdichte und durch Dichtebestimmung nach der Hg- 
und der He-Verdrangungsmethode, letztere nach S m i t h 
und R o s s m a n9. Die Elektronenmikroskopaufnahmen zei- 
gen hauptsachlich Stabchen (GroBenordnung z. B. 1,5X30 (U 
und 5 x  15 p) und durchlocherte Plattchen (Durchmesser vari- 
iert zwischen 1 und 45 p). Die Durchmesser der Liicher lie- 
gen zwischen 0, l  und 0,5 p. Die Feinstruktur zeigt noch klei- 
nerc Lijcher (Durchmesser kleiner als 100 A), die verant- 
wortlich zu sein scheinen fur das Auftreten der Hysteresis- 
erscheinung bei Adsorptionsisothermen. 

[U 2251 G. K a n i g  
Der Schutzwert von Beizinhibitoren und seine Beurtei- 

lung.9 Ein wesentlicher Bestandteil des Beizmittels ist der 
Beizinhibitor. Er hat die Aufgabe, die Auflosung von Metall 
weitgehend zu hemmen, ohne andererseits den ProzeB der 
Entfernung von Rost oder Zunder wesentlich aufzuhalten. 
7, Industr. Eng. Chem. 3s. i618h8 [lO47]. 
*) Industr. Engng. Chem. 31, 639 Il94Sl. 
'1 Industr. Engng. Chem. 35, 972 [1943J. 
1') H. F i 8 ch e r , Arch. Metallkde. 2. 119 [l948]. 

Zur Prllfung . des Schutzwertes von Beizinhibitoren wurden 
Laboratoriumsversuche durchgefuhrt, in welchen die Auf- 
losungsgeschwindigkeit von Eisenproben im Angriffsmittel 
mit und ohne Zusatz der zu prufendep Beizinhibitoren bz- 
stimmt wurde. Beim Vergleich der Ergebnisse solcher Kurz- 
prufungen mit den Ergebnissen von betriebsmaigen Dauer- 
versuchen unter Verwendung der gleichen Beizinhib.toren 
ergaben sich betrlchtliche Unterschiede. 

Temperaturerhohung erhohte gewohnlich die Schutzwir- 
kung der Beizinhibitoren, wenngleich der absolute Angriff 
der Saure trotzdem hoher ist. Manche Beizinhibitoren kon- 
nen in Gegenwart verschiedener Saurekonzentrat :onen eine 
durchaus unterschiedliche Hemmwirkung Bunern. 

In geslttigter Eisen-(II)sulfatlosung, wie sie z. B. in der 
zweiten Halfte der Betriebsdauer eines Entrostungsbqdes 
meist vorliegt, verstarkte sich der Angriff der Saure. Diese 
Aktivierung kann durch Inhibitoren nicht aufgehoben wer- 
den. In Gegenwart von dreiwertigem Eisen, das als Depola- 
risator wirkt, nahm die Auflosungsgeschwindigkeit des Ei- 
sens auBerordentlich stark zu. Die Schutzwirkung der Beiz- 
jnhibitoren ist hier fast zu vernachlassigen. [ 2471 -es. 

Ein Apparat zur Bestimmung von Eluat-Konzentrationen 
nach B. D r a k e " )  ist in Bild 1 wiedergegeben. Sein Zweck 

ist. die Konzentration von Elu- 

Blld 1. Apparat zur Bestimmung 
von Eluat-Konzentratlonen 
n Spritze, b Tromrnel, 

c Tropfspitze 

aten aus chromatographischen 
Absorptionskolonnen fortlau- 
fend und selbsttatig auf che- 
mischem Wege zu bestimmen, 
wozu eine geeignete Tupfel- 
reaktion verwendet wird. Der 
Apparat besteht im wesentli- 
chen aus einer Spritze r ,  welche 
die Auswaschlosung durch die 
Kolonne preBt, einer Me'nll- 
trommel b, auf welche Filter- 
papier aufgespannt ist, und 
einer durch eine biegsame Lei- 
tung mit dem Kolonnenaus- 
gang verbundenen Tropfspitze 
C, die unterhalb der Trommel 
parallel zu deren Achse gefuhrt 
und in regelmaBigen Zeitab- 
standen durch einen (n'cht g?- 
zeichneten Mechanismus) um 
10 mm angehoben und gegen 
das Filterpapier gedruckt w rd, 
so daB eine kleine (etwa 
3 mms betragende) Flussig- 
keitsmenge auf das Filterpapier 
gelangt. Spritze, Trommel 
utld 'l'ropfsp tze werden von 
einem Elektromotor uber ein 
System von Zahnradern und 

Spindeln synchron angetrieben. Die Trommel ist 120 mm 
lang und hat 75 mm Dmr. Bei jeder Umdrehung werden 
20 Tupfel erhalten; etwa zehn Trommelumdrehungen kon- 
nen ausgefuhrt werden, das heiBt man erhalt insgesamt 200 
Tupfel oder bei einer Kapazitat der Spritze von 20 cms eine 
Analyse fur je 0,l cms. Der groI3te Teil des Eluats flieBt von 
der Tropfspitze nach unten ab und wird aufgefangen, wo- 
bei unschwer eine Korrektur fur die auf das Filterpapier 
gelangende und dadurch verloren gehende Fliissigkeits- 
menge angebracht werden kann. Voraussetzung fur die An- 
wendbarkeit des Apparates ist, daO eine geeignete Tupfei- 
reaktion fur die zu untersuchende Substanz zur Verfugung 
steht. Bei Farbstoffanalysen kann das Filterpapier meist ohne 
besondere Vorbereitung verwendet werden; in anderen Fal- 
len wird es zuvor mit einem geeigneten Reagenz getrankt, 
bisweilen auch nachtraglich mit eher Reagenzlosung be- 
spriiht. Beispielsweise wurde fur die Trennung von Aspar- 
tinsaure und Glutaminsaure, die mittels des Apparates 
durch Auswaschen mit 0,05%iger Essigsaure und 1 n-HCl aus 
einem Ionenaustauschharz ,,Amberlit IR-4" durchgefuhrt 
wurde, das Filterpapier nach Beend:gung des Versuches mit 
NinhydrinlSsung bespriiht und erwarmt. Wahrend des Ver- 
suches war das Eluht in kleinen Portionen, von denen jede 
etwa einer Trommelumdrehung entsprach, getrennt aufge- 
fangen worden, die dann nach dem Versuch auf Grund der 
Analysenergebnisse zu vier Fraktionen vereinigt wurden, 
von denen drei die Glutaminsaure enthielten, wahrend in 
einer die Aspartinsaure enthalten war. [U 2201 Hn. 

Vrrwendung galvanischer Elemente zur Messung des in 
Wasser geltitsten Sauerstolfesl*). Die Stromstarkmessung rnit 
Hilfe geeigneter galvanischer Elemente erm6glicht die 
Durchfuhrung einer einfachen elektrochemischen Sauerstoff- 
messung, die vor der bisher ausschlieDlich benutzten chemi- 
schen Methode nach W i n k l e r  wesentliche Vorteile be- 
$1) Nature, [London], 160. 602 [1947]. 
I*) F. T 6 d t, Arch. Metallkunde 1, 4W71 [l947]. 
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sim. uesonders fur Abwasserkontrollen und zur Verfolgung 
biologischer und sauerstoffverbrauchender Vorgange im 
Wasser ist das neue Verfahren von Bedeutung. Von der Po- 
tentialmessung, die zur Feststellung von Gleichgewichtszu- 
standen dient, unterscheidet sich die Strommessung durch 
den kinetischen Charakter, woraus sich die besondere E;g- 
nung zur Verfolgung schnell verlaufender Vorgange erg'bt. 
AuBer zur Ermittlung des Gehaltes an Sauerstoff und an- 
derer oxyd'erender Substan-en ist die Stromitarkemessung 
zur Beurteilung von Anstrichen und sonst;gen Schutzschkh- 
ten auf Metallen geefgnet. Zur Erganxng sowie zur Kon- 
trolle derartiger Prufverfahren ist d'e leicht durch-ufuh- 
rende photokolorimetrische Feststellung von Spuren geloster 

Metallsalze (bis herunter zu i0 1 
mg) zu empfehlen. 

IU 2071 -es. 
Chemfsch-technologische Beurteilung naturlicher WZsser 

hinsichtlich ihrer AggrePs.vilat auf Eisen und Mangan. Nach 
den Untersuchungen von S c h m a B m a n nls) besitzt ein 
Wasser in der Regel eisenaggressive Eigenschaf ten, wenn bei 
einem p,,=Wert von wen;ger als 7,7 kein Sauerstoff vor- 
handen ist, wenn dcr Sauerstoffgehalt dauernd weniger als 
80°;0 der Sattigung betragt oder wenn rostschutzverhin- 
dernde Kohlensaure vorhanden ist. Fur die Loslkhkeit des 
dreiwertigen Eisens ist bei natiirlichen Wassern die Glei- 
chung Ig [FeOH++]= 1,7-2 p , ,  maljgebend. Die Loslichkeit des 
zweiwertigen Eisens spielt nur in praktisch sauerstoff-freiem 
Wasser eine Rolle. Aus einem naturlichen Wassertrager ge- 
lostes Eisen wird nur in der zweiwert'gen Stufe, also nur 
bei Sauerstoff-Fre;heit, weitertransportiert. Bei der Bcriih- 
rung mit dem Sauerstoff der Luft wird es oxydiert und 
fuhrt infolge der eintretenden Fallungen beim Gebrauch zu 
Storungen. 

Mangan, welches aus dem natiirlichen Wassertrager leich- 
ter als E'sen gelost wird, kann bei schwach saurer Reaktion 
des Wassers auch bei Anwesenheit von Sauerstoff weiter- 
transportiert werden. Es wirkt wie Eisen bei Wasserversor- 
gungen sttirend. [U 2531 -es. 

Unterscheidung unlegierter StPhle durch Funkenprufung. 
Die Unterscheidung von Werks offen durch die be m A+ 
schleifen rnit einer Schmirgelscheibe entstehenden Funken- 
bilder ist oft das einzige Hilfsmittel, uln schnell und mit 
geringem Aufwand gronere Mengen von WerkstofEen zu 
unterscheiden. Die Funkmprufung kann bei unlegierten 
Stahlen mit gutem Erfolg zur angenaherten Bestimmung des 
C-Gehaites benutzt werden. Bei Stahlen m't C-Gchalt'en bis 
0,35O/o konnen noch Abstufungen von 0 05% und bei C-G::hiil- 
ten von 0.35 bis 0 60% solche von 0 1% unterschicden wer- 
den. W. J a n i c h e und K. H. S a u 1") zeigen an Hand von 
Zeichnungen die kennzeichnenden Merkmale der Funkenb'l- 
der von unlegierten Stahlen rnit Gehalten bis 0 6% C so- 
wie den Einflu5 von Si-Mn-Zusiitzen von rd. 1,376. Empfoh- 
len werden Scheiben mittlerer Kornung und nicht zu ge- 
ringer Harte. Der Schleifstein sollte 70 mm Dmr. und 20 mm 

1') H. S ch rn a I3 rn a n n. Schweizer Archiv 14. 169/77 (1948]. 
14) Stahl und Eisen 68, 301/03 (19481 

Breite haben. [U 2801 -E. S.- 

Neue Blicher 
- 

Wieviel wiegt? - Warme, Kraft, Licht. Von E r i c  h 
B e c k e r. Becker & Wrietzner-Verlag, Diisseldorf 1948, je 
32 S. Preis -80 DM je Heft. 

Zwei kleine Heftchen rnit Z thlentafeln, Formeln und Re- 
chenbeispielen zur Gewichtsberechnung, Warmeberechnung, 
Erm'ttlung des Kraftbedarfs und der Belichtungsstarken. 
Die Hefte erheben keinen Ancpwch auf wicsensch7ftl:che 
Exaktheit, werden aber in einfachen Fallen dem Betriebs- 
mann fur Ueberschlagsberechnungen dienlich sein. 

[BB 7081 Roe. 

Nichtmeta1l;sche Werkstoffe. Von Hermann B u r m e i - 
s t e r ,  Band 10 der Lehrbiicher der Feinwerktechnik, hersg. 
v. K. G e h 1 h o f f, C. F. Winfersche Verlagihandlung. 2. Aufl., 
Le:pzig u. Fussen. 1948. 356 S rnit 79 Abb.. 11? Zahlen- 
tafeln und 1 Uebersichtstafel: Preis kart. 1650 DM. 

Als 1943 die 1. Auflage dieses Buches erschien. wurde 
die zusammenfassende, einen raschen Ueberblkk verm:t telnde 
Darstellung begruBt, weil sie mannigfnltige praktische Win- 
weise aus dem re'chen Erfahrungsschatz e;ne? vieloewandten 
Fachmannes enth'elt. Auch die neue. um 30 Seiten erwei- 
terte Auflage wird beim heutigen Buchmangel ihre Freunde 
ifndpn. Vom fachlichen Standpunkte aus mu6 aber bedauert 
werden. daf3 wieder - oder noch - eine unverstandlich 
groDe Zahl Ungenauigkeiten vorhanden sind. Schlimmer ist 
die Tatsache, daB unter dem an s ich erfreu1;cn rekh zitier- 
ten Schirfttum nichts Neues seit dem Erstdruck beriick4ch- 
tigt ist. Wer ein 1948 herausgekommenes Buch dieses Typs 

zur Hand nimmt, darf erwarten, etwas Uber Silicone, iiber 
die Fluorchemie, iiber Polyaddition, uber Schaumstoffe (nicht 
nur uber Kaurit), und ebenso uber die keramischen Titanat- 
Sondermassen mit den extrem hohen, weit uber den Wert 
bei Titandioxyd hinausgehenden DielektriziWskonstanten zu 
finden. Er sucht vergeblich danach. Es gibt glucklicherweise 
seit 1946 wleder deutsche Fachliteratur, und es ist auch drin- 
gend notig, die nicht mehr ganz unzuganglichen auslandi- 
schen, vor allem die amerikanischen Biicher und Zeitschrif- 
ten zu nutzen. Wir haben vie1 nachzuholen; unsere Buch- 
verfasser miissen trotz der Gegenwartsschwierigkeiten diese 
Verpflichtung erkennen. [BB 7091 R. V i e w e g  

UnfallverhUtung 
Sehutzmafinahmen gegen gefahrlichen Ueberdrudr. Re- 

triebe, die mit Kesselwagen oder ortsfesten Behaltern fur 
verdichtete, verflussigte oder unter Druck ge1o;te Gase arbei- 
ton, sollen MaBnahmen treffen, daB in der he'Ben Jahreszeit 
solche Behalter nicht unnotig der Sonnenbestrahlung .us- 
gesetzt und da5 bei fehlender Abschirmung die Behalter 
unter Berieselung oder wiederholter Abkuhlung in kurzeii 
Zeitabstanden mit kaltem Wasser kuhl gehalten werden. 
Zur genauen Einhaltung der S:cherheitsvorschrif ten uber 
Fullen und Entleeren von Kesselwagen gehort, daB vor 
Neufullung festgestellt wird, welcher Stoff zuletzt' im Kersel 
befardert wurde, und daB der Kessel vollstandig entleert 
wurde, bevor mit der Neufullung begonnen wird. Die ge- 
wichtsmaBige Nachprufung der Fullung muB unverzuglich 
nach Beendigung der Fullung vorgenommen werden, wenn 
nicht schon auf der Waage gefullt wird. Fur die Fullung 
gleich groDer Behalter sollte eine Einrichtung geschaffen 
werden, die zwanglaufig eine Ueberfullung verhindert, z. B. 
ein SRucklaufphr vom Spiegel des hoch:tzulassigen Full- 
standes, wodurch die Genauigkeit der Wagung untzrstutzt 
wurde. [UV814] Wi. 

Vorsicht beim Umgang rnit Wachsschmelzen und Losungs- 
mitteln. Drei in kurzen Abstanden erfolgte Brande in Boh- 
nerwachs- und Schuhcremebetrieben haben gezeigt, daB die 
Beteiligten die moglichen Gefahren unterschatzt haben. In 
zwei Betrieben trat wahrend des Schmelzens von unreincm 
Wachs mit Wassereinschliissen plotzliches Ueberschaumen ein, 
wobei das Wachs in die Feuerung des aus einem ehemaligen 
Arbeitsdienstlager stammenden GroBkuchenkessels gelangte. 
Da der Brand leider nicht durch Schaummittel, sondern m't 
Wasser bekampft wurde, verbreitete sich das brennende 
Wachs im ganzen Arbeitsraum, der dadurch vollig aus- 
brannte. 

In einem dritten Betriebe wurde Wachs im Freien in 
einem EisenfaB auf einem gemauerten Bchelfsherd gexhmol- 
Zen, in kleine Kessel von etwa 10 kg Inhart abgefullt und 
durch das Fenster des Betriebyraumes hineingereicht. Laut 
Betriebsanwcisung sollte es dann in einen abgeschlosscnen 
Nebenraum bis atlf etwa 42 bis 45O abkuhlen, dann mit der 
gleichen Menge Losungsmittel verruhrt, gelost werden; da- 
nach wird die Losung wieder in den Arbeltsraum gebracht 
und auf Tischen in Schachteln oder Kilobuchsen abgefullt. 
An einem kalten Tage wurde der Arbei.tsraum durch einen 
eisernen Herd beheizt: der Betriebsinhaber wurde durch zwei 
Besucher in seinem Buro abgehalten, sich wie sonst persiin- 
lich um den Fortgang der Arbeiten zu kummern. Gegen .4r- 
beitsschlufi vereinfachte sich eine Arbeiterin die Arbeit da- 
durch, daB sie den kleinen Kessel mit dem heinen Wachs 
nicht geniigend abkuhlen lien und ihn auch nicht in d m  
Verdunnungs-Nebenraum trug, sondern sich einen Kan'ster 
mit Aceton in den Arbeitsraum holte und daraus dtwa 5 kg 
Aceton in das noch zu heiBe Wachs goB. Nach Aussagen 
einer Mitarbeiterin rauchte sie dabei eine Zigarette. Das 
Losungsmittel verdampfte, die Dampfe verbreiteten sich im 
Arbeitsraurn urd entziindeten sich wahrscheinl'ch an dcr 
brennenden Zigarette oder am Herdfeuer. Es gab eine 3 x -  
plosion, durch die die Arbeiterin todliche Brandwunden 
erlitt. Gegen den Betriebsinhaber wurde ein Skafverfahren 
wegen fahrlassiger Brandstiftung in Tateinheit mit fahr- 
lassiger Totung eingeleitet. Der Unternehmer hatte verab- 
saumt, vor Bebriebsbeginn die Anmeldung bei der Baupolizei 
und beim Gewerbeamt gemaB § 14 der Reichsgewerbeord- 
nung zu bewirken; dadurch war den Behorden die unzulang- 
liche Betriebsstatte unbekannt geblieben, so da5 die noti- 
gen SchutzmaDnahmen n;cht getroffen werden konnten; 
unter Umstanden ware der Betrieb, der zwar lizenziert war, 
in dem Wohnhaus nicht zugelassen worden. Fur solche be- 
triebe sind zu fordern: dichte Betondecke, Schmelzkessel 
mit indirekter Feuerung, besonderer Raum fur den Zusatz 
der feuergefahrlichen Losemittel, gute Entluftung, Aussch?l- 
tung von Ziindquellen. Die Beweisaufnahme ergab, daD dcr 
Brand offensichtlich durch das verbotswidrige Rauchen der 
Arbeiterin verursacht war und nicht durch die unzulang- 
liche Betriebsanlage. Daher erfolgte Freispruch des BE- 
triebsinhabers. [UV 8131 Wi. 
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